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Design & Fabrication of  High Pressure Feed Effulent Heat Exchangers 
Low Alloy Steel 2 1/4 Chrome 1 Molybdenum With Weld Overlay

Item E-6603 A/B/C/D/E, E-8603 A/B/C/D/E, E-6604,E-8604

Construction Material

Plate: (65mm )SA 387 Gr.22 Cl2 + (3mm) Weld Overlay S.S.TP347
Tubesheet: (260mm) SA 336 F22 Cl3 + (12mm) Weld Overlay S.S.TP347
Flanges: (316mm) SA 336 F22 Cl3 + (12mm) Weld Overlay S.S.TP347
Tube: SA 312 TP 321 L

Design Code ASME SEC.VIII Div.1
Material Code ASME
Service HDS Reactor Feed/Effluent Exchanger (unit: Diesel HDS/HDA)
Design / Test Pressure Shell Side: 98.5+FV/145 barg Tube Side: 89+FV/132 barg
Design Temperature Shell Side: 425 oC Tube Side:425oC
Medium Shell Side: Diesel+H2 / Tube Side: Diesel+H2+H2S
ID - Tube Length 1800mm – 6096 mm

Project Tchnical information:

نمای کلی پروژه:
TEMA فشــار و دمــای طراحــی ایــن مبدل هــا در مــرز بحرانــی اســتاندارد

قــرار دارد بــه همیــن دلیــل در طراحــی اتصــالات )گســکت، پیــچ و مهــره 
و فلنــج( نیــاز بــه دقــت کافــی و در نظــر گرفتــن مســایل فنــی و اجرایــی 
ــچ  ــدل 4 این ــن مب ــای ای ــره ه ــچ و مه ــدازه پی ــت. ان ــود داش ــی وج ظریف
مــی باشــد کــه بزرگتریــن انــدازه پیــچ پیشــنهادی در  TEMA  مــی باشــد؛ 
ــرای بســتن پیــچ هــا از  BOLT TENSIONER اســتفاده  بــه همیــن دلیــل ب

گردیــد.
ــش  ــیار چال ــد 22 بس ــاژ گری ــم آلی ــای ک ــکاری فولاده ــاخت و جوش س
برانگیــز اســت. کلیــه فرآیندهــای ســاخت از جملــه برشــکاری، خــم کاری و 
جوشــکاری در دمــای پیــش گــرم 250 درجــه ســانتی گــراد صــورت گرفــت. 
ــرای اطمینــان از خــروج هیــدروژن نفــوذی  پــس از عملیــات جوشــکاری ب

عملیــات DHT انجــام شــد. همچنیــن جهــت اطمینــان از عــدم ایجــاد تــرک 
در اثــر تنــش پســماند در نواحــی بحرانــی نظیــر اتصــال نــازل هــا بــه پوســته 
ــا  ــدل ه ــن مب ــر ای ــم دیگ ــی مه ــد. ویژگ ــام ش ــی ISR انج ــات حرارت عملی
ــا آلیــاژ S.S.347 تمامــی  انجــام عملیــات WELD OVERLAY CLADDING ب
ــی  ــا م ــج ه ــا و فلن ــوب شــیت ه ــا و ســطح تی ــی پوســته ه ســطوح داخل
 TIP-TIG و ESW باشــد کــه بــه طــور کامــل بــا اســتفاده از تکنولــوژی هــای
اجــرا گردیــد. جهــت اطمینــان از ممــزوج شــدن پوشــش اســتنلس تســت 
هــای مختلــف نظیــر Disbonding Test طبــق اســتاندارد  API 934A انجــام 

گردیــد.
وضعیــت کنونــی ایــن مبــدل هــا نصــب در ســایت مــی باشــد. متریــال اولیــه 
از اروپــای غربــی، ژاپــن و کــره جنوبــی تهیــه گردیــد و انجــام کل پــروژه 16 

مــاه بــه طــول انجــام رســید.
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